ISKRA

Prawidtowe wkrecanie swiec ’i/ﬂ(’ﬂl

— Swiece zaptonowe

/

PRAWIDLOWE POSTEPOWANIE PRZY WKRECANIU SWIEC ZAPLONOWYCH:

1. Przed wkrecaniem $wiec zaptonowych nalezy sprawdzi¢, czy sg one jednego
typu. W silnikach z gtowicg aluminiowa nalezy wymienia¢ $wiece na zimnym
silniku.

2. Nalezy upewnic sie, czy gniazda w gtowicy sg czyste, a gwint pozbawiony jest
osadow.

3. Swiece nalezy wkrecaé recznie, uzywajac specjalnego klucza do swiec.
Dokrecanie Swiecy w gtowicy rozpoczyna sie od momentu wyczuwalnego
oporu, spowodowanego uktadaniemsie uszczelkiw gniezdzie.

4. Wiasciwe dokrecenie Swiec jest bardzo istotne. Przy zbyt delikatnym
dokreceniu Swiec moze pogorszy¢ sie odprowadzanie ciepta ze swiecy, co
w skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do samozaptonu.
= Niedokrecona Swieca nie zaciska uszczelki, co powoduje powstanie
przedmuch6éw goracych spalin i zanieczyszczenie nagarem ostatnich,
wolnych nitek gwintu w gtowicy silnika. Przy wkrecaniu kolejnej swiecy
w takie gniazdo nastepuje jej zablokowanie na gwincie, a przy jej
wykrecaniu konieczne jest uzycie nadmiernego momentu, ktory moze
doprowadzi¢ do urwaniagwintu naswiecy.

= Natomiast zbyt mocne dokrecenie Swiecy moze spowodowac
rozciggniecie korpusu i obluzowanie izolatora, co moze skutkowac
urwaniemkorpusuw obrebie gwintu.

WielkoSci prawidtowego momentuikgtadokrecaniaSwiecISKRA podane sg w ponizszych tabelach:

Montaz PRZY uzyciu klucza dynamometrycznego: Montaz BEZ uzyciu klucza dynamometrycznego:
Rodzaj Moment dokrecania Przyktad Rodzaj Katy dokrecania
uszczelnienia Gwint dla gtowicy: typu uszczelnienia Gwint dla uszczelki:
zeliwnej aluminiowej Swiecy nowej uzywanej
M 18x1,5 40 Nm 35 Nm M60 M 18x1,5 90° (1/4 obrotu)  30° (1/12 obrotu)
M 14x1,25 35 Nm 28 Nm F, FE, SFE M 14x1,25  120° (1/3 obrotu) 30° (1/12 obrotu)
M 12x1,25 21 Nm 14 Nm TWE M 12x1,25  120° (1/3 obrotu) 30° (1/12 obrotu)
M 10x1 14 Nm 14 Nm C7HSA-T90 M 10x1 180° (1/2 obrotu)  30° (1/12 obrotu)

ZALECENIA:

v Sprawdzi¢iw razie potrzeby oczysci¢ gniazdaw gtowicy silnika.

v Upewnicsie, czy wszystkie Swiece posiadajg wtasciwe szczeliny miedzy elektrodami.

v Stosowac whasciwe momenty dokrecaniaswiec.

v W przypadku duzego zabrudzenia gwintu wykonac jego kalibracje odpowiednim gwintownikiem.
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